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(g) Plattenformiger Filtrationskorper 

(g) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zurri Herstellen ei- 
nes plattenformigen Filtrationskorpers (Filtrationsplatte), 

umfassend: 

2wci Stutzkorpcr, die aus porosem Material bestehen und 

Permeat-Ableitkanale zwischen sich einschlieften; 

wenigstens eine Membranfilterschlcht, die auf der Au- 

Benseite der Stiitzkorperhalften aufgebracht ist. 

Die Erfindung Ist durch folgende Verfahrensschrttte ge- 

kennzelchnet: 

- die beiden Stutzkorperhalften werden durch GteBen 
nach Art des Schlickergusses hergestellt; 

- die GuKform besteht aus porosem, gegebenenfalls hy- 
drophilen Material; 

- das Formnest ist derart bemessen, daB es der Auflen- 
kontur der beiden Stutzkorperhalften entspricht; 

- zum Herstellen der ersten der beiden Stutzkorperhalften 
wird eine entsprechende Menge suspendierten Stutzkor- 
permaterials Indie Form gcgosscn; 

, - es wird ein Zwischenkorper hergestellt, der ats Gieflkern 
fungiert, der aus einem unter WarnneelnfluS sich ver- 
' fluchtigenden Material besteht und Aussparungen auf- 
welst, auf die erste Stutzkorperhalfte aufgelegt; 

- zum Herstellen der zweiten der beiden Stutzkorper- 
halkften wird eine entsprechende Menge suspendierten 
Stutzko r pe r materia I es in die Form gegossen; 

- die Oberflache diese zweiten Qusses wird gegebenen- 
falls mit einem Deckel der Form in Kontakt gebracht; 

- das gesamte Formteil - umfassend die beiden Stutzkor- 
perhalften sowie den Zwischenkorper wird aus der Form 
herausgenommen, gesintert und gegebenenfalls bearbei- 
tet;... 



BEST AVAILABLf QQBY 



gnnClD: <Dg 10039?7PCl I > 



BUNDESDRUCKEREI 11.01 201 640/1 39/7 A 



10 



DE 100 39 272 C 1 



Bcschrcibung 

|0<)OIJ Die Erfinduni; bcirim cin Vcrfahrcn 7.u,n ITcrslel- 
len e,nes pla.,enfomHgen F,hra.ion.sk6r,vr.s - in. fomcnin 

plane S ' ■ '"^'^'^^ 

1 0002] Aul-DE 100 19 672 wird verwiescn. Don sind soJ- 
f^'J^'^lr^'P^'""^ beschrieben und dargesielK 

d^e Geslal. cner Kre.sscheibe haben. Sic beslehen bcispicis! 
we,sc aus eineni F.l.en>,e„,brann.a.erial. beispielsweise aus 
porosem Sil,cm„,dioxid. Eine Vorrich.ung zur Fil r!Z 
von n,eBlah,gen Medien kann eine Mchr^ahl solcherSra- 
.,onspla„en un.faCten. Die Filtrationsplatten sind dabei £- 
axial zueinander angeordnet und weisen einen gegenseilicen 
Absrand auf. Eine Holilwelic isl durch samtliche Fill^ Ss 
plauen h.ndurchgefuhrt Die einzelne FiliralionsplanT wei . 
.n .hrcn. Inncren Pcnncai-Ablcilkanac auf, die „.i, ^Z h- 
rS"' f '■p^P'""^"^ - '«'-"dcr Verbindung s.ehen. 

a ' :^"/''"^'^onsplalten der genannl en Ari werden be- 
sondere Anforderungen gestelli, Diese belreffen insbeson- 
den. d,e Fesl gkei. der einzelnen Plaite. So soil diL FilTra."- 
onsplaiie wahrend des Betriebes den erhebUchen Bcanspru- 

s rr n T - -i-r Filtrations^rage 

slandhallen D,e e.n/x'lne Plaire soli aber auch in sich geni 
gend les. se.n, so daB beispielsweise bei Auftau aus n.ehre- 
ren Lagen der Verbund zwischen solchen Lagen dauTrS 
s p,e P a(,en soUen sich leichi zusa.nmenfiilen lassen /u 

suJIbar und Los.engunsl.g sein. Sie sollen sich leichi hand- 
U^n^i '^'"w^f '^''^"'^Se und Demonlage anbelriftl 
10005] D,eb.sherbekannl«nFil,ranonspla..en haben cbe- 
sen Anforderungen nicht vol! und ganz genugL 

in!JS. ^'■^"*1""S "^S' die Aufgabe zugrunde, Fillrali- 
onsplalten derart zu ges.ai.en. daB sie den gcnannicn Anfor- 
derungen ,n heheren, MaBe genugen, als de bisher beSnn- 
len Filtrationsplatten ^ivanu 

Seg^SsT unabhangigen An- 

r0008] 
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sch agen s,e vor, die Fllrra,ionspla„en du«:h GieBen S 
guterfXlT" ^""^'^^"^ 

[0009] GemaB einein zweiten Losungsweg werden die 45 

wSSTnS ^'"•^'•f^h'S^'" Material iferges.ell" da 
verpreBt und gesinten wird. 

[0010] Die Erfindung ist anhand der Zeichnung nSher er- 

iT" T f^'S-^"^" daigeslellt. 

SnirP? J ^-^^i^'^'^ng mil Fihetplatten ge- 

(Lnr, o""^ '" schema.ischen AufriB«nsichl 

DVaufsich!."''' ^^Sensiand von Fig. J in einer 

[0013] Fig. 3 zeigi eine abgewandellc Ausluhrungslbni. 

^' Draufsicl^ 
0014] Fig. 4 zeigi ein Segnieni als Besiand.eil einer Fil- 
irationsplatie in Draufsichi. 

S V V^]^; F?^'^"'"' ^''=h"'"^"^i^hf gemaB der Schni.l- 
irSJLi Abwicklung. 
10016] DieFia.6und7zeigenzweiweiiercAusruhrunos- 60 
fomicn von Segmenien in Draufsicht. "nrun^s w 

10017] Fig. 8 veranschaulichi in einem Axialschniti eine 

rSr"^''^ Kanaikonfig" ;!," n 

(001»J F,g. 9 zc,g, einc Fil.radonsplaiie in Sei(enansichi 



K^.'kIIX.", ^'^^'"""'^•''''"'i^-'lil in slark vcrgrOBcneni 
Mabs.ab d,c S.ruk.ur eincs SlulzkoT^re sowic dit S.ruktu 
cincr Mcnibranfillcrschichl •^"'umui 

v"fV ^-w'-^' ^■'='-«"«-h-'^'"ichen den Verlauf dos 

VcMlahrcns zu,„ ricrstelicn cincr crlindungsgcniaBen Inlira 
lonsplaiie gcn.aB dc.n creien Ixxsungsweg. 
00.>J ^,g. 15 y^igi scheinalisch einen Tcil einer Vorricli- 
un§ zum Durchfuhren des zweiien Losungsweges und ve - 
anschauhchi dessen einzelne Wiascn 

10023] Wic man aus Fig. 1 erkennl, weisi die Vonichtuns 
zwca Hohlwellen 1,2 aul. Den beiden Hohlwellen is, jeweilf 
ein Plalienpakel 3 beziehungsweise 4 zugeordne. Die f£ 
ranonsplairen sind parallel zueinander angeordnet. 
10024] Die Filiralionsplatlen 3 sind nii( der Hohlwelle 1 
S wclleT""''"' Filrralionsplauen 4 del 

K • P'" J;"""^'i°"«Pla"«n 3. 4 besrehen aus poroseri. 
kerannschcn Malcnal mil cincr Kera,mkn.c„,bran die d c 
auBcre F.llraUonspiaMennache biidel. Wie aus den Fig 4 

1 IK. 4 und 5 auf ein Segmeni der Filiraljonsplailen 3 bezie- 
hen, eAennr ,„an don die Kanale 3.1. Die Kanale sind radial 
^geordne... Sie verlaulen son.i, von, Unil^ngsbereich des 
Segmen.es zur Hohlwelle 3 und s.ehen mi, derf n Innenraum 
in Ici.endcr Verbuidung. Gewissc Abweichungen von der rl- 
dialen Rich.ung sind iiiogHch. 

^^fJ l/^' ^^^S'^^'e""^" Ausfiihrungsform isl auch 
die lolgende Vananie denkbar: 

Es sind zwei oder n.ehrere Pakclc vorgesehen. Mindes.ens 
eines hiervon weis. eine Hohlwelle aufund .rag. ak^ve Fil 
ra..onsplat,en. Es kann auch eine Anzahl von Pake. en m , 

10027] Die betreffende Hohlwelle sowie die zugeordne.en 

i?r""tl'r " T^^" '"^^ *'''^'^-'" •>e-ich'n" s 
^> s. das aus Hohlwelle 1 und Fil.ralionspla,.en 3 gebildete Pa- 
ke, genau gleich gesial.ei und gleichartg aufgebau w e da^ 
aus HohlweUe 2 und den Fihraiionsplalfen 4 Lfgetau.e Pa- 
So\S.T'k-"^°'! Abweichungen hiervon moglich. 
So konn.en beispielsweise die Filiralionsplatlen des linen 
Pakeies einen crfiGeren niir^i„r,»oo^_ „i. jf. .. . ' 
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Die Erfinder haben zur Losung dieser Aufoabe 40 pl^f""'.^" '"-"'T^^^l'^^'^i^^ die Filiralionsplatlen des dnen 



ten des ande.n Pake.es h;b.;:'r:o:.c:en^S^^^^^ 
d e F.lira„onspla,.en kreisfon.iig. Auch hier wSren Abwe^ 
dnuigen maglich. Beispielsweise kame eine ovale Fonri„ 

inS T^''^.''t'^f " ^^^'^ "'"'^ Behalter 5 ange- 
ordne. Der Behai.er 5 weis. einen EinlaS 5.1 sowie e"nen 
AuslaB 5.2 auf. Die beiden Hohlwellen 1 2 weisen In ?hren 

^J?- beziehungsweise Sf " 
\^ I ^^Vo'nchiungarbeilci wiefolct: 
SO Dem Behal.er wird durch EinlaB 5.1 das zu behandelnde 
Meduin. zugefiihn. Das Fil.ra./Penuea. gelang, durch di^ 

S^Kanme ''T Ke^.niLheibent 

die Kanale 3.1 beziehungsweise 4.1 - die letzicenannien 
hier nich. dargesielli. Das Pennea. gelang. von deSSen 
5^ in den Innenrau.n der beiden HohlweuJ^ 1, 2 unS wlrdT^ 
den Ausiassen 1.1, 1,2 abgeflihrt 

^ . die IWen des Keraini km ale rials 

liTi-^ J^"^ Darsicllung gemaB Fig. 2 erkenn. man 
dab die F.llra„onsplat.en 3 des einen Pake.es mi. den Farra-' 
l-onsplal.en 4 des anderen Pake.es uberlappen. In. Eat 
pungstereich 6 enis.eht einc Turbulcnz iSfMeSim. d£ 
hai e nc Rcinigungsw.rkung an dor Obernsche der Fil.ra.i- 
on.splai.cn zur Fo.,.,. n.v ^, .-c-u- t>_ . 



[0019] Fig. .Oz^^g. inVincmTu;pT.;;n;b:n7:^^^^^^^^^^ « SLtucnt^Fof ^"^S"^ an dor Ob;;n-.;h7d;r 
en Schniu - das heifi. parallel zur Drehachse der Hohlwe - vir^n ,n a t ^'' ''P^^^^fi'^^hc Pcrmea.ionsleislung 
len 1 2, den Auibau einer erfindungsge„.ii6en Fil!:; ^n - S^T BeTd^ -^d klein. 
P^""*- T'ft «c. der in Fig. 3 gezeigten Ausruhningsfomi sind 

dre. Pakce vorgesehen. Diese sind wiederum in einem Be- 
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hiilicr angcordncl - hicr nichl dargcsiclli - . 
|(M)331 liinc wcitcrc Moglichkcil beslehi darin, einc noch 
LiroBcrc An/.ahl von Pakclcn innerhalb cin- unci derselben 
Von ichitmL' vor/.uschcn. So kann heispiclsweisc ein Pakcl. 
/crural anircordnel werden, wiihrend die ubrigen. Pakeic 
kun/.cniriscli uin das ^tenlralc Pakcl hcjrunigruppicrl werden. 
10034 1 Alls den Fig. 4 und 5 crkcnni man, daB die einzelnc 
l iliruiionsplaiic 3. 4 aus einer Mehrzahl von Seginenlen auf- 
j»ebaui scin kann. Das hier dargestellte Kreissegnieni isi so- 
mil Bcsiandtcil einer Fillralionsplatle 3. Die Piliraiionsplal- 
len konncn jcdcx^h auch ganz und gar aus eineni einzigen 
Tcil aiilL'cbaui sein. 

|()()35| Die in den Fig. 5 und 6 dargesrellten Piltrations- 
pluiicn 3 wciscn Peniieat-Kanale 3.1 besiinmiter Konfigura- 
lioncn iiiiT. Wie man siehL, verjungen sich die Kanale in die- 
sei 1 ^ratiisichi ucsehen von auBcn nach innen. Sie sind soniil 
keillorniig. 

|(M)36| lici der Ausfuhrungsfonn gcniaB Fig. 7 sind die 
Kuniilc 3.1 wicilerum keilfomiig, haben jedoch ini radial au- 
Beren licreich jeweils eine Einbuchlung. Der KanaJ hal so- 
mil in dicscr Draufsichl eine Art Aslgabellbrm. 
|(M)37| Dlt Sinn dicser Kanalgeslallung beslehi darin, daB 
das Pcnncai hicrdurch kurze Wege zum Penneal-Ableiika- 
nal /.unick/Ailciicn hal. 

|()()3K) I'iii andcrcT Effekl wird emcll durch die in Fig. 8 
gc/.cii!ic K anal i:csi all ung - diesnial in eineni Axialschnitt 
durch dus ]*laiicnpaket gesehen, Wie man siehu verjiingl 
sich der Kanal hier wiederum von auBen nach innen. Der 
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bcispielswcise 2 mm. Die Menibranhhcrschichl hingegen 
isl vcrglcichswcisc dunn. Ihrc Dickc Hegl bei ca. 5 bis 30 p, 
zuni BcispicI bei 20 p. 

10045 j Die Fig. 1 2 und 13 veranschaiihchen ein Verfahren 
geniaB dem ersien Uisungsweg unier Anwendung des 
Sc hhc kerg u B-Pri n i^i ps . 

\0O46] Fig. 12 zeigt eine Fonn 10 zuni Herslellen eines 
Fonnieiles, unifassend die beiden Slutzkorperhaflen 3.2, 3.3 
sowie eine dazwischenbefindhche Schichu auf deren Be- 
deulung weiter unien noch cingegangen werden soil. Die 
Fonn 10 weisi ein Bodenleil 10.1 sowie einen Deckel 10.2 
auf. 

[0047] Die Fonn 10 besteht aus poroseni, hydrophilen 
Mareriak beispielsweise aus Cjips. Es hat eine erhebliche 
15 Wandslarke, die ein raehrlaches der Dicke des gesaniten 
Formteiles betragen kann. 

[0048] Das Foniinesi isi derart bemessen, daB es der end- 
giiliigcn AuBcnkontur der beiden zusanimcngcfuglcn Stiitz- 
korperhalften enlsprichi, so daB die gebrannie Scheibc zur 
20 Erlangung der exakten Endgeoinelrie (Toleranz) nur mini- 
mal an den AuBenkonluren nachgcarbeilei werden niuB, bei- 
spielsweise durch Schleifcn, 

[0049] Das Verfahren zuni Herslellen des Formteiles ver- 
lauft wie folgt.: 

25 Bei abgenommcneni Deckel 10.2 wird zunachst einer der 
beiden Stulzkorperhalfien in das Form-Unlerteil 10.1 in 
Suspensionsform eingegossen. Aufgrund des hydrophilen 
Charakters des Malerialcs von Fomileil 10.1 wird Wasser - 
Oder sonstigc Suspensionsflussigkeit - aus der Suspension 



Sinn bcsichi in tolgendem: Bei einer rotierenden Filtralions- 

plailc sichi lias Penncat ini AuBcnbereich der Fillralions- 30 der zu bildenden Stut2;korperhaIfte 3.2 herausgezogen. 
plalte unicr Icichi crhohien) Druck. Die geschilderle Gesial- [0050] Auf die GuBobernache der enistehenden Siutzko 



lung des Kanakas koinpensiert diesen erhohten Druck durch 
die WundMarkcnabiialinie. Die Kanale konnen schheBlich 
derart gcsialici scin, daB die FlieBgeschwindigkcit des Fil- 
irats/lVrnicais auf dessen Weg zur Hohlwelle hin konslanr 
ist. 

|(M)39| Aus Fig. 9 erkenni man, daB die Filtralionsplaile 3 
in ihreiii IJmlangsbereich sixomlinienloniiig geslaliei isU 
elwa nach An der angesiroinlen Kanic eines Tragflugels. Es 
hal sich ge/eigi. daB der VerschleiB der Membran hierdurch 
erheblich mini mien wird. 

10040 1 Die in Fig. 10 dargestellte Filtrationsplane 3 isi 
wie folgi aufgcbaut: sie umfaBl zwei Stutzkorperhalflen 3.2, 
33. Diesc sind enliang einer Trcnnfuge 3.4 zusammenge- 
fugl. Sic bildcn prakiisch ein einziges Teil, so daB die Trenn- 
fuge 3.4 beziiglich der Festigkeit keine Bedeutung hal. Auf 
die Bcdeuiung der Trennfuge 3.4 soil weiler unien noch ein- 
gegangen werden. 

10041] Zwischen den beiden Stutzkorperhalflen 3.2, 33 
bcfinden .sich die bereits genannien Pcrmeat-Kanale 3,1, die 
das Penneai y.ii dcm Innenraimi der betreflenden Hohlwelle 
1 lei I en. 

(0042] Die beiden Stulzkorperhalfien 3.2. 33 sind auf ih- 
ren AuBcnscitcn wenigslens leilweise mil einer Membranfil- 
lerschichl 3.5 heschichtei. 

[0043] An besrimmten Siellen kann ein VerschleiBschuiz 
aufgebracht werden, Dieser kann aus einem besondcren Ma- 
terial besichen. Es kann aber auch die Menibranschichl- 
starke an bcsliinmlcn Stellen besonders groB sein. Ferner isl 
ein scleklives Sinlem dcnkbar, zum Bcispiel niiiiels Laser- 
si rah I. 

|(M)44] Fig. 1 1 laBt. nochniais genauer die Mikrosirukturen 
einer Siutzkorperhalfle 3.2 sowie einer Membran fill cr- 
schicht 3.5 erkcnnen. Dabei ist die Slutzkorperschicht aus 
Tcilchcn mil einer TcilchcngroBe von 3 bis 30 p aufgcbaut. 
Die dazwischen bcfindlichcn Poren iiegcn in der GroBcn- 
ordnung von 1 bis 10 p. Die Siiilzkorperhalflc 3.2 weisi iin 
vorlicgenden Falle cine Dicke von cinigen Millinielcm auf. 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



lutzkor- 

perhalfie 3.2 wird sodann ein Korper 3.7 aufgelegL Dieser 
besteht aus eineni Material, das sich in der Warnie verfliich- 
ligt . In Belracht konimen Malerialien wie Wachs, Kampfer, 
Faservlies, Moosgunmii und so weiter, 
[0051] Dieser Zwischenkorper 3.7 isl. im allgemeinen re- 
laiiv diinn, zuni Bei spiel 2 mm. Er isl mil Ausslanzungen 
versehen, auf die noch eingegangen werden soil. 
[0052] Nach dem Auflegcn des Zwischenkorpers 3.7 wird 
ein zweiter GuB vorgenommen. Es wird nunmehr das zur 
Bildung der zwei ten St ut zkoiperhalfte 33 eiforderliche 
Stutzkorpermaterial - wiederum in Suspensionsfonii - in 
das Formunterteil 10.1 eingegossen, so daB es sich auf die 
Zwischenschichi 3.7 legl. Es entslehl nunmehr eine innige 
Verbindung zwischen den beiden Slulzkorpennateri alien, 
und zwar in jedem Falle im Umfangsbereich der beiden 
Stutzkorperhalflen 3.2, 33, aber auch dorl, wo die genann- 
ien Aussparungen im SiOizkdrper 3,7 liegen. Die Ausspa- 
rungen fuhren zu einer Bildung von Siegen und damil wie- 
derum zu einer innigen Verbindung zwischen den beiden 
Stiitzkoq^erhrilftcn 3.2, 3.3, so daB aus diesen beiden Kor- 
pern ein einheitlicher, in sich fester Korper gebildel wird. 
10053] Aulgrund der Eigenschafl des Maieriales der Zwi- 
schenschichi 3.7, sich unler Wiinnc zu verfluchtigen, 
konimt es zu einer Auflosung des Maieriales, so daB Hohl- 
raume enistehen, die die Peniieat-Ableiikanale 3.1 bilden - 
siehc die Fig. 4 bis 8 und 10. 

[0054] Nach dem EingieBen des Maieriales fur die zweite 
Slulzkoiperhalfle 3.1 niuB dafur gesorgi werden, daB ent- 
sprechend den Regeln des SchhckerguBverfahrens wie- 
derum Wasser der aufgegossenen Suspension entzogen 
wird. Dies kann entweder uber die unlere Sliiizkorperhalfie 
in Richlung des Fonnunieneiles 10.1 odcr iiber den Deckel 
10.2 der Fonn 10 erfolgen. 

10055] Der Deckel 10.2 kann nach Vollcndcn des zwcilcn 
Gusses aufgebracht werden. Es isl aber auch denkbar, be- 
reits von Anfang an den Deckel 10.2 mil dem Fonuunierlcil 
10.1 zu vcreinigcn und dabei einen enlsprcchenden Zwi- 
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schcnrauin zuin liinfuhrcn dcr bcirclfcnden C3uCMnengcn zu 
bclasscn; die (JuOmengcn warcn in eincni solchcn Fall 
durch gecigncie OlTnungcn dcni Forninesi ^uzufuhrcn Te- 
dcnlalls nujR ein Konlakl hergeslelli werden /.wischen dcr 
Tnncnflachc des Deckels 10.2 und der Obcrflache des zwci- 5 
ten Cjussos. 

[0056] Das l-brninesl kann auch dcrarl geslalfel werden 
da« wenigsiens einer der beiden Sluizkorpcrhalficn 3.2 3 3 
Jewells eine Nabe angegossen wird. Siehc die Kontur c'iner 
cmsprechenden Aussparung 3.8 des Fominesfes. lo 
[0057] Fig. 13 zeigt das entfomite Fonnteil. In seineni 
Zentruiii kann eine Bohrung vorgesehen werden. Diese kann 
derail beniessen sein, daB die betrelTende Ilohlwelle 1 hin- 
durchgetiihrt werden kann. Es genugi aber auch, eine klei- 
nere^Bohrung vorzusehen, die zu einem spaleren Zeilpunkt 15 
aul das SoUniaB gebrachi wird. 

[0058] Fig. 14 vcranschaulichi beispielsweise den Vor- 
gang des Aufl^ringens cincr Kcraniik-Mcnibranfillcrschicht 
nach dem Dip-Coaiing Verfahren auf die Keraniikscheibe 

dieseni Zwecke sind nichrere Fomileilc parallel und ko- ^0 
axial zueinander angcordnet und in einem Tauchbad mil 
deni enlsprechenden Menibranfiilcniialerial eingebracht 
Die Membranfillerschichl wird anschlieBend gelrocknci und 
gc^inten. Es sind jedoch auch anderc Verfahren zuni Auf- 
bnngen dcr Mcinbran inoglich. 25 
10059] Fig. 15 zeigl einen wesendichen Teil einer Vorrich- 
tung zum Durchfiihren des zweiien I^sungsweges Man er- 
kennl einen Kolben 21 init einer Siimflache 21.1 Man er- 
kcnnr lemer eine Zylinderbuchse 20. in der der Kolben 21 
geluhrf isl. ^ 

( 0060] Zum Durchluhren des Verfahrens wird in einer er- 
sien Phase I sinierfahiges Maieriai auf die Siimflache 21 1 
des Kolbens 21 aufgebrachi, so daB sich eine SchQuung 3.2 
ergibl. die spaler cine der beiden Stuizkorperhaiften dar- 

[0061] In Phase n ist der Kolben 21 urn eine bestimnile ^"^ 
Wegstrecke nach unlen gefahren. Genau wie bei der Darstel- 
lung geinaB der Fig. 12-14 wird auch hier nach Aufbringen 
der erslen Schiiiiung 3.2 ein Zwischenkorper aufgebrachi 
besiehend aus einem Material, das sich unier bestimmten 40 
Bedingungen vei-fluchligen kann, femer eine zwcile Schut- 
lung, die die zweite Stutzkorperhalfie darslellt. Dieser Zu- 
stand ist in Phase HI gezeigi. Man erkennt dorl den immer 
noch abgcfahrenen Kolben 21, der aber nun die ersle Schui- 
tung den Zwischenkorper sowie die zweite Schuttung tragi 45 
Die beiden Schutlungen gelien dabei ineinander uber, so daB 
keinerlei Trennfuge beslehl. Aus den beiden Schiittungen ist 
nunmehr ein einziges Fonnteil geworden, das den Zwi- 
schenkorper 3.7 uinschlieBL 

[0062] Phase IV zeigt den Kolben 21, dcr sich nach wie 50 
vor in der Posiiion von Phase JJl befindel, ferncr das oe- 
nannle Fonnteil mit Zwischenkorper. Man erkenni weiter- 
hm einen zweiJen Kolben 22, der von oben her auf das 
Fonnteil herabgesenki ist. Das Fomileil wird nunniehr zwi- 
schen den beiden Kolben 21, 22 verpreBt, wobei einer der 55 
Kolben relaiiv zum anderen verfaliren wird. Wird Kolben 22 
yertahren, so lauft er in derselbcn Zylinderhiilse 20, wie 
Kolben 21. 

[0063] (Jleichzciiig mit dem Aufbringen von Druck kann 
fi^^^y ^"^ "^^^ Pornileil aufgebrachi werden. 60 
10064] In Phase V sind die beiden Kolben 21 22 nach 
oben hochgefahren. Kolben 22 isl dabei derart abgehoben 
daB er das Fonnlcil nicht mehr beruhn. Das Formleil bcfin- 
dci sich Jcizi mil seiner Unierkanie auf der Hohe der Ober- 
kanlc dcr Zylindcrhulsc 20. Es kann in Richlung des Pfcilcs 65 

iTw'^'^i''^ a" 't""' T abgenomnicn werden. 

10065] Auf die Phase V Iblgtein Sinierprozefi. Dabei wird 
das Formleil hohcn Teniperaiurcn unierworfen. Dabei em- 



siehi der nunniehr fesie SlQizkdrpcr. Der Zwi schen kSrpcr 
3.7 beslehl aus einem Malcrial, das bei liinwirkung cnlsprc- 
chendcr Tempcralurcn undAxIcr Chcmikalicn enl wedcr sich 
vernuchhgl Oder aiilgelosl wird, so daB entsprcchcnde Frci- 
raume im Slul/.korper vcrbleibcn, uni bei dem fcrligen plal- 
lenloniiigen Filiralionskorper ais Kaniile zu diencn. 
100661 Das Zwischcnkorpennaierial isl auBerdeni zweck- 
t uabi gerwci se nicht koniprcssi bei . 

Palenlanspruchc 

1 . Verfahren zum Herslellen eines plattenrdmiigen Fil- 

iratjonskorpers (Filiralionsplalte), umfassend- 

zwei Stiitzkorperhalfien, die aus porosem Maieriai be- 

stehen und Permeat-Abieitkanale zwischen sich ein- 

schlieBen; 

wenigsiens eine Mcmbranfilierschicht, die auf den Au- 
Bcnsciicn dcr Sluizkorpcrhalficn aul^cbrachl ist, mil 
den folgenden Verfahrensschritien: 

1.1 die beiden Stulzkorperhalften ^3.2, 33) wer- 
den durch GieBen nach An des Schlickergusses 
hergesiclli; 

1.2 die GuBlbnii (10) beslehl aus porosem, gege- 
bcnenfalls hydrophilen Maieriai; 

1.3 das Fonnnesi isl derarl beniessen, daB es der 
AuBenkoniur der beiden Stiitzkorperhalfien (3.2, 
3.3) entspricht; 

1.4 zum Hersicllen derersten der beiden St iitzkor- 
perhalfien (3.2) wird eine enlsprechende Menge 
suspendiencn Stulzkorpemialerials in die Form 
(10.1) gegossen; 

1.5 es wird ein Zwischenkorper (3.7) hergesiellt, 
der als GieBkern fungiert, der aus einem unier 
WarmeeinfluB sich verfliichtigenden Maieriai be- 
stehl und Aussparungen aufweisi, auf die ersle 
Sliitzkorperhalfie aufgelegt; 

1 .6 zum Herslellen der zweiien (33) der beiden 
Stutzkorperhalflen wird eine enlsprechende 
Menge suspendiencn Stuizkorpermateriales in die 
Fonn (10,1) gegossen; 

1.7 die Oberfiache dieses zweiien Gusses wird ge- 
gebenenfalls mit einem Deckel (10.2) der Form 
(10) in Koniaki gebracht: 

1.8 das gesainte Fomileil - umfassend die beiden 
Stutzkorperiialften (3.2, 33) sowie den Zwischen- 
korper (3.7) wird aus der Form (10) herausgenom- 
men, gesintert und gegebenen falls bearbeitet; 

1.9 auf den AuBenseiien des Fomiteiles wird we- 
nigsiens eine Membranfilterschicht (3.5) aufce- 
bracht. ^ 

2. Verfahren nach Anspnich 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB auf den AuBenseiien des Formteiles zwei oder 
mehrere Membranfilierschichlen aufgebrachi werden 

3. Veriahren zum Herslellen eines plattenmnnigcn Fil- 
trationskorpers (Fillralionsplatte), umfassend: 

zwei Sruizkorperhalfren, die aus porosem Material bc- 
slehen und Permcat-Ableitkanale zwischen sich ein- 
schlieBen; 

wenigsiens eine Membranfilierschichu die auf den Au- 
Benseiien der Slulzkorperhalflen aufgebrachi ist mit 
den tolgenden Verfahrensschrirten: 

.3.1 es wird ein ersles, sinlerfahiges Pulver in ein 

Formnest geschulict; 

3.2 es wird auf die Schuirung ein Zwischenkorper 
aulgcbrachi, dcr aus cincm unlcr Druck und/odcr 
Wanne sich veriluchligcnden Material besleht; 

3.3 es wird ein zwciles siniertahiges Pulver auf 
den Zwischenkorper aufgeschuuet; 
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3.4 (lie bcidcn SchuLlungen mil dem dazwischcn 
bcfindlichcn Zwischenkorpcr wcrdcn durch Ver- 
dichlcn zu cincm Zvvischcnprodukl gcfornil; 

3.5 das /.wischcnproduk'i wird gesinlerl und gege- 
benenralls durch nicchanischc Bcarbcilung in die 5 
endgulligc T'onii gcbrachl. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurcli gekennzeich- 
nel. daL> wenigslcns eines dcr beiden sinierlahigen Pul- 
ver ein Keramikpulver isi. 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- lO 
zeichnet, da6 die beiden Schutiungen niit dem dazwi- 
schen befindlichen Zwischenkorpcr zunachsl einer 
Verdichtung und sodann einem Siniem unterworlen 
werden. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 3 Oder 4, da- 15 
durch gekennzcichnel, dalS das Zvvischcnprodukl nach 
dem Herausnehnien und/oder nach dem Siniern aus 
dcni Fornincsi. nicchanisch bcarbcilcl wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 3 bis 6, da- 
durch gekcnnzeichneu daB die Begrenzungsflache des 20 
Fonnnestes die Siirnflache 21A eines Kolben 21 ist. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gckennzeich- 
net, daB die Siirnflache 21.1 des Kolben^ 21 konvex 
Oder konkav isl. 

9. Verfalircn nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 25 
durch gekennzeichnet, daB das Fominesl leilerforniig 
isl. 

10. Plattenfoniiiger Filtraiionskorper (Filtraiions- 
plalle), dadurch gekennzcichnei, daR diese gemaB ei- 
nem Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9 her- 30 
geslellt. und aufgebaul isl. 

11. Plauenformiger Fillraiionskorper (Filtrations- 
plalle); 

1 1.1 niii einer Plane aus einem grobix>rigen, kera- 
mischen Stutzkorpermalerial mil einer Zenlral- .^S 
bohrung; 

11.2 mil einer Membranbeschichrung, die wenig- 
siens einen Teil der AuBenflache der Plane be- 
deck!,; 

11. 3 mil Kanaien, die im Inneren der Plane ange- 40 
ordnei sind und eine leilende Verbindung zwi- 
schen einem Umfangsbereich der Platle und der 
2^nrralbohrung herstellen; 

1 1.4 die Plane isl von homogener monolilhischer 
Strukiur mil gleichmiiBiger Fesligkeit und frei von 45 

Nahlslellen, 

12. Platienfomiiger Filtraiionskorper nach Anspruch 
10 Oder 1 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenfla- 
che an besonders beanspruchlen SlelJen verstai-kt isl, 
beispielsweise durch Auflegen von Zusatzbeschichlun- 50 
gen, Verdicken der Mcnibran oder Sondcrbehandlung 
mil Lascrslrahlen. 
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